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L'invention concerne un panneau de visualisation damages et/ou d'eclairage 
comprenant deux plaques, une plaque avant tournee vers I'observateur et une plaque 
5 arriere, scellees, menageant entre elles un espace etanche, un reseau de cellules 
emettrices de lumiere au travers de la plaque avant qui sont reparties entre ces 
plaques, et un agent absorbant actif dans cet espace etanche. 

Le document EP1 143539 decrit un panneau de ce type; les cellules de ce 
10 panneau comprennent une couche electroluminescente organique en equilibre avec 
('atmosphere dudit espace etanche. Comme cette couche electroluminescente est 
organique, elle est particulierement sensible a toute trace d'oxygene et/ou de vapeur 
d'eau dans cet espace. L'oxygene et/ou la vapeur d'eau perturbe et degrade les 
materiaux constitutifs de la couche electroluminescente organique, autrement dit ses 
15 capacites d'emission de lumiere, reduisant la qualite d'affichage et/ou la duree de vie 
du panneau. 

Dans ce document, la plaque avant (ref. 12 sur la fig. 4 du document) sert.de , 
substrat a la couche electroluminescente et I'agent absorbant (ref. 50 fig. 4 dti 
document) est reparti de maniere uniforme sur la surface de la plaque arriere qui sert 

20 de partie externe du boTtier. Comme la lumiere emise traverse le substrat, ce type de 
cellule est couramment qualifie de « back-emitting » en langue anglaise ou a emission 
« vers le bas ». A Tinverse, Tart anterieur decrit des panneaux dont les cellules sont 
qualifiees de « top-emitting » en langue anglaise ou a emission « vers le haut », ce qui 
signifie que la lumiere emise ne traverse pas le substrat, mais au contraire la plaque 

25 opposee au substrat. Dans ce cas, la presence cTagent absorbant sur cette plaque 
opposee, comme dans le document EP1 143539, entraverait le passage de la lumiere 
emise et ferait chuter fortement le rendement lumineux du panneau. 
L'invention a pour but d'eviter ces inconvenients. 

30 A cet effet, Pinvention a pour objet un panneau de visualisation damages et/ou 

d'eclairage comprenant deux plaques, une plaque avant tournee vers I'observateur et 
une plaque arriere, scellees, menageant entre elles un espace etanche, un reseau de 
cellules emettrices de lumiere au travers de la plaque avant qui sont reparties entre 
ces plaques, et un agent absorbant actif dans cet espace etanche caracterise en ce 

35 que Tune au moins de ces plaques comprend sur sa face interne correspondant a la 
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face en contact avec i'espace etanche, un reseau d'alveoles reparties entre lesdites 
cellules, et contenant ledit agent absorbant. 

Uinvention remedie au probleme de degradation des cellules emettrices de 
lumiere par des traces d'oxygene et/ou de vapeur d'eau par exemple, en proposant 
5 d'intercaler I'agent absorbant entre les cellules emettrices de lumiere, notamment en 
regard des zones non emissives. Chaque alveole se trouve done entre deux cellules 
emettrices de lumiere adjacentes. 

Des barrieres de separation (« Cathodes Separator » en langue anglaise) sont 
generalement disposees entre chaque cellule emettrice de lumiere ; elles sont 
10 disposees de telle maniere que les impulsions electriques produites dans chaque 
cellule pour generer les emissions lumineuses, ainsi que les emissions lumineuses 
elies-memes, n'atteignent pas la cellule voisine. Ces barrieres doivent done etre 
constitutes d'un materiau isolant electriquement et optiquement 

En cas de presence de barrieres de separation entre les cellules, ledit agent 
15 absorbant, selon notre invention, n'est pas integre aux dites barrieres, ainsi I'agent 
absorbant ne risque done pas d'en modifier la composition et les proprietes, ni 
d'interagir avec la couche electroluminescente. 

De preference, chaque cellule comprend une couche organique 
electroluminescente qui repose sur ladite plaque arriere. Les panneaux a emission 
20 « vers le haut » sont notamment avantageux pour ['utilisation de dispositifs d'extfaction 
de lumiere. 

De preference, ladite plaque comportant les alveoles est la plaque avant, plaque 
qui n'est pas en contact avec la couche electroluminescente. Autrement dit, dans le 
cas des panneaux a emission vers le haut, comme I'agent absorbant est reparti entre 

25 les cellules, notamment en regard des zones non emissives, il nlnteraglt pas avec la 
couche electroluminescente et n'entrave plus le passage de la lumiere au travers de la 
plaque avant. En cas de presence de barrieres de separation, ledit agent absorbant 
surplombe les barrieres et, de par leur proximite, absorbe les traces d'oxygene ou de 
vapeur d'eau, par exemple resultant du degazage eventuel des materiaux constitutifs 

30 desdites barrieres de separation. 

L'agent absorbant sera preferentiellement adapte pour absorber Toxygene et/ou 
la vapeur d'eau. 

Selon une variante de ('invention, les alveoles sont constitutes par des rainures; 
il en decoule qu'il est avantageux de placer, entre les cellules emettrices de lumieres, 
35 des rainures dont les dimensions peuvent etre ajustees pour contenir une quantite plus 
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ou moins importante d'agent absorbant dans -des zones plus sensibies aux traces 
d'oxygene et/ou de vapeur d'eau. * 

Les cellules emettrices de lumieres etant generalement reparties en lignes et en 
colonnes, chacune desdites rainures est preferentieliement disposee entre deux lignes 
5 adjacentes et/ou deux colonnes adjacentes. L'agent absorbant contenu dans lesdites 
rainures est ainsi avantageusement dispose et actif dans les espaces necessitant son 
action sans entraver le passage de la lumiere au travers de la plaque avant. 

La surface definie par le reseau de cellules constitue la surface emettrice de 
lumiere du panneau ; selon une variante de I'jnvention, les rainures s'etendent sur 

10 toute la largeur de ladite surface, sur la face interne de la plaque avant du panneau. 
Ainsi, par un quadrillage, autrement dit un reseau de lignes et de colonnes encadrant 
avantageusement chaque cellule, I'agent absorbant contenu dans lesdites rainures est 
uniformement et de maniere homogene reparti sur toute la surface interne de la plaque 
avant. * 

15 De preference, la plaque avant est en verre; le verre offrant avantageusement 

une etancheite suffisante a I'oxygene et/ou la vapeur d'eau ; il est en outre possible d'y 
creuser les alveoles ou rainures par des moyens de lithographie standard, ou de 
sablage, ou de moulage connus en eux-memes, et d'effectuer le remplissage des 
alveoles ou rainures par I'agent absorbant, au niveau du processus de fabrication de Iek 

20 plaque en amont, n'entramant ainsi pas d'augmentation des couts de production* 
significatifs ni de modification du procede de fabrication de la plaque arriere 
comprenant la matrice des cellules organiques electroluminescentes OLED « Organic 
Light Emitting Diodes » en langue anglaise. 

L'agent absorbant contenu dans un alveole ou rainure y est preferentieliement 

25 maintenu fixe grace a un film adhesif transparent poreux applique sur tout ou partie de 
la surface de la face . interne de la plaque avant. Ledit film maintient en place 
avantageusement I'agent absorbant dans I'alveole ou la rainure qu'il'occupe tout en 
permettant ledit agent absorbant d'exercer son action dans Tespace etanche. 

L'espace etanche est, de preference, rempli d'un gaz inerte afin d'eviter la 

30 formation ou le developpement de polluants tels que des matieres organiques autres 
que celles contenues dans les cellules electroluminescentes organiques par exemple. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre, 
donnee a titre d'exemple non limitatif, et en reference aux figures annexees sur 
35 lesquelles : s ' ■ 
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les figures 1 et 2 decrivent deux modes de realisation de plaques arrieres 
de panneaux organiques electroluminescents a emission « vers le haut » 
selon Invention, respectivement sans barrieres de separation et avec 
barrieres de separation, avant application de la plaque avant ; 

5 - la figure 3 decrit un premier mode de realisation d'une plaque avant de 

panneau organique electroluminescent selon ('invention ; 
les figures 4 et 5 decrivent des panneaux organiques electroluminescents 
a emission « vers le haut » selon invention, obtenus avec la plaque 
avant de la figure 3 et respectivement la plaque arriere des figures 1 et 2 ; 

0 - les figures 6 a 9 decrivent la plaque avant selon differentes families de 

modes de realisation de Pinvention ; 

Les panneaux electroluminescents sont constitues d'un arrangement de cellules 
emettrices de lumiere ou diodes electroluminescentes appelees pixels ou elements 
5 damages, deposes sur un substrat. Get arrangement de pixels est generalement 
organise en matrice de lignes et de colonnes ; chaque pixel etant situe a Intersection 
d'une ligne et d'une colonne. Remission de lumiere peut etre controlee en intensite, en 
duree par des moyens dits passifs ou actifs connus en eux-memes qui ne seront pas 
decrits ici en detail. 

II existe a ce jour trois categories de cellules electroluminescentes, differences 
par la nature de leur surface emettrice ; il s'agit des LED (« Light Emitting Diodes » en 
langue anglaise), des PLED (« Polymer Light Emitting diodes » en langue anglaise) et 
des OLED (« Organic Light Emitting Diodes » en langue anglaise). Ces panneaux 
electroluminescents sont bases sur le meme principe, ils produisent eux-meme de la 
lumiere grace a des phenomenes de recombinaisons radiatives de porteurs de 
charges ; un photon est alors emis avec une frequence d'emission dependant du 
materiau utilise. 

Les cellules LED sont constitutes de materiaux semi-conducteurs inorganiques, 
les cellules PLED, de materiaux organiques de type polymere et les cellules OLED, de 
materiaux organiques de faible masse moleculaire. 

Un panneau electroluminescent comprend done generalement un substrat 
supportant une multicouche mince electroluminescente intercalee entre deux reseaux 
d'electrodes, Tun d^nodes, Tautre de cathodes, destines a alimenter les cellules; 
chaque cellule correspond generalement a une zone de recouvrement d'une anode et 
d 'une cathode ; pour les panneaux polychromatiques, notamment trichromatiques, la 
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couche mince electroluminescente est generalement divisee en bandes alternees de 
couleurs d'emission differentes. 

Le substrat, generalement en verre ou en plastique a une epaisseur 
generalement comprise entre 300 et 1500 |i.m, soit 100 a 500 fois superieure a 
5 celle des cellules, le cote ou le diametre des cellules ou pixels est generalement 
compris entre 100 |am et 300 pm, soit 1 a 15 fois moins que i'epaisseur du substrat ; la 
couche d'electrodes intercalee entre le substrat et la couche electroluminescente est 
generalement appelee « couche inferieure » car, dans les procedes classiques de 
fabrication, elle est appliquee avant la couche electroluminescente ; Tautre couche 

10 d'electrodes, appliquee apres la couche electroluminescente, est appelee « couche 
superieure » ; generalement, les bandes de la couche superieure d'electrodes sont 
paralleles et centrees sur celles de la couche electroluminescente, qu'elles recouvrent 
au moins partiellement. 

Dans les panneaux a emission « vers le haut », la lumiere est emise au travers 

15 de la couche superieure d'electrodes. 

Le panneau selon I'invention comprend done / 

- deux plaques, une plaque avant tournee vers I'observateur et une plaque 
arriere, scellees, menageant entre elles un espace etanche, un reseau *de 

20 cellules electroluminescentes qui sont susceptibles d'emettre de la lumiere^au 

travers de la plaque avant et qui sont reparties entre ces plaques 

- une au moins des deux plaques comprend sur sa face interne en contact avec 
' Tespace etanche un reseau d'alveoles reparties entre lesdites cellules, contenant 

un agent absorbant actif dans cet espace etanche. 

25 

On va maintenant decrire, en reference aux figures 1 et 2, la fabrication d'un 
reseau de cellules sur une plaque arriere pour panneau a emission « vers le haut », 
respectivement sans barrieres de separation en reference a la figure 1 et avec 
barrieres de separation en reference a la figure 2, sans decrire le reseau d'alveoles sur 

30 la face interne d'une des deux plaques, ni I'agent absorbant qu'elles contiennent, 
specifiques a notre invention. 

Le premier reseau de cellules sur la plaque arriere d'un panneau a emission 
« vers le haut », sans barrieres de separation, en reference a la figure 1, est constitue 
d'un substrat 100 sur lequel on depose une couche inferieure d'electrodes 101 

35 generalement opaque et de preference reflective que Ton grave ehsuite pour former 
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des bandes, formant un reseau de Cathodes paralleles. Ces bandes peuvent' etre 
structures en plusieurs sous-couches, par exemple une sous-couche a base de 
Fluorure de Lithium (LiF) et une sous-couche a base d'aluminium qui apporte I'effet 
refiectif; on depose ensuite sur les cathodes 101 la couche electroiuminescente 
5 organique 102, par exemple a I'aide d'un masque ou d'un jeu de masques pour former 
des bandes. La couche organique electroiuminescente 102 est generalement 
structuree en plusieurs sous-couches comprenant notamment une sous-couche 
organique d'injection de trous, une sous-couche organique electroiuminescente a 
proprement parler, et une sous-couche d'injection d'electrons. Au-dessus des bandes 
0 de couche organique electroiuminescente, on depose une couche superieure 103 
transparente a base d'lTO (« Indium Tin Oxide » en langue anglaise) que Ton grave 
pour former un reseau d'anodes paralleles, deposees de maniere a croiser les 
cathodes au niveau de chaque cellule electroiuminescente. 

Dans le cas d'un panneau a emission « vers le haut », avec barrieres de 
5 separation et en reference a la figure 2, sur un substrat 100 on depose comme 
precedemment des bandes d'electrodes 101, faisant office de cathodes ; on depose 
ensuite une couche desolation electrique 104 menageant des evidements ou epargnes, 
ici de forme rectangulaire, donnant acces aux bandes d'electrodes 101 ou cathodes ; 
on realise ensuite un reseau de barrieres rectilignes de separation 105, paralleles, 
orientees perpendiculairement aux cathodes et disposees entre les epargnes ou 
evidements de la couche d'isolation 104 ; des methodes possibles de realisation des 
barrieres de separation sont decrites dans le document US5701055 (PIONEER) ; ces 
barrieres sont en materiau isolant. On depose ensuite la couche electroiuminescente 
organique 102 sur les cathodes au niveau des evidements ou epargnes puis la couche 
superieure 103 d'electrodes a base d'lTO (« Indium Tin Oxide » en langue anglaise) 
sur la couche electroiuminescente organique 102 comme decrit pouria fabrication de 
la plaque arriere d'un panneau a emission « vers le haut », sans barrieres de 
separation. 

Les barrieres de separation 105 ont I'avantage d'isoler eiectriquement et 
egalement optiquement les cellules electroluminescentes situees de part et d'autres 
desdites barrieres. 

Differentes methodes classiques peuvent etre utilisees pour deposer les 
differentes couches sus-citees, on peut utiliser par exemple le depot sous vide avec 
masquage, le depot par centrifugation (« spin-coating » en langue anglaise) et/ou 
('impression par jet d'encre. 
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La zone emissive 112 d'une cellule emettrice de lumiere est classiquement 
definie par Intersection d'une ligne et d'une colonne d'electrodes. • . . 

On va maintenant decrire, en reference a la figure 3, la fabrication de la plaque 
avant 106 du meme panneau qui comprend des alveoles selon I'invention. La plaque 
avant 106, transparente de maniere a laisser passer la lumiere emise des cellules 
electroluminescentes, dont les zones emissives 112 de quelques representantes sont 
schematisees en pointilles, couvre la surface active emettrice de lumiere du panneau, 
autrement dit, la surface contenant toutes les cellules electroluminescentes. Elle est 
generalement en verre, materiau qui repond aux exigences de d'impermeabilite ou 
d'etancheite aux elements comme I'oxygene et/ou la vapeur d'eau, et n'entrave pas le 
passage de la lumiere. on peut cependant utiliser tout type de materiaux transparent 
qui pourrait repondre aux exigences citees ci-dessus. Le verre presente egalement 
d'autres avantages, il est facile a travailler, resiste aux rayures et son cout est reduit. 
La plaque avant 106 est dimensionnee, comme sus-cite, de maniere a couvrir la 
surface emettrice de lumiere du panneau, ce qui constitue une surface minimale que 
Ton nommera surface active emettrice du panneau ; la surface de la plaque avant 106 
etant generalement superieure a la surface active emettrice du panneau. 

Selon Tinvention, des alveoles 107 sont amenagees sur la plaque 106, de 
preference en verre, par des methodes connues de gravure, lithographie, ou moulaqe; , 
puis remplies d'un agent absorbant 108 ; le processus de fabrication de la plaque de 
verre selon Tinvention integre.des son depart, en amont, J'amenagement desdites 
alveoles 107 et de Pagent absorbant 108 qu'elles contiennent, ceci independamment 
des autres parties composant le panneau. Les alveoles 107 sont amenagees sur la 
plaque de telle sorte qu'apres application de la plaque avant sur la plaque arriere, eiles 
soient situees face aux zones non emissives, entre les zones emissives 112 des 
cellules organiques electroluminescentes 102. Les moyens de mesure et d'ajustage ne 
seront pas decrits ici car ils sont connus en eux-memes. 

. Comme les alveoles 107 n'empietent ainsi aucunement sur les zones emissives 
112, on evite avantageusement d f entraver le passage de la lumere emise des cellules. 

On choisira les dimensions des alveoles 107 en fonction de la quantite d'agent 
absorbant 108 necessaire pour proteger les cellules organiques electroluminescentes 
102 des traces d'oxygene et/ou de vapeur d'eau, de maniere a disposer d'un panneau 
de visualisation damages ayant une duree de vie que notre invention propose 
d'ameliorer. Les limites maximales des dimensions des alveoles 107, sur la face 
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interne de la plaque avant 106 sont definies par les zones non emissives situees entre 
les zones emissives 112 de deux cellules electroluminescentes adjacentes t les 
alveoles 107 ne devant pas entraver le passage de la lumiere au travers de la plaque 
avant 106. 

5 Selon Invention, le reseau d'alveoles 107 contient un agent absorbant 108 

selectionne pour absorber les traces d'oxygene et/ou de vapeur d'eau pouvant provenir 
de I'exterieur au travers des parois, c'est a dire du substrat 100, de la plaque avant 106 
ou des zones laterales 109 chargees de maintenir scelles le substrat et ia plaque 
avant, et/ou emanant de degradations des materiaux internes dans I'espace etanche 

0 1 1 1 , et notamment du degazage eventuel des barrieres de separation 1 05. 

On pourra utiliser un agent absorbant ou dessiccateur sous forme de poudre de 
Silica Gel par exemple, et plus generalement un compose sous forme de poudre, 
solide, ou de film mince de la famille des oxides metalliques alcalins, ou de la famille 
des oxides metalliques alcalino-terreux, ou de la famille des sulfates ou des halogene- 

5 metal, ou encore de la famille des perchlorates. 

L'agent absorbant 108 introduit dans les alveoles ou rainures doit y etre maintenu 
fixe afin qu'aucune partie de cet agent absorbant ne vienne polluer I'espace etanche 
111 pendant toute la duree de vie du panneau. On peut appliquer un film adhesif 110 
transparent poreux sur tout ou partie de la surface de la face interne de la plaque 

0 avant, en prenant soin que le film 110 maintienne fixe I'agent absorbant 108 contenu 
dans les alveoles ou rainures 107. 

Selon le mode de realisation choisi, le film adhesif poreux transparent 110 
occupe toute la surface de la face interne du panneau, ou, dans le cas du quatrieme 
mode de realisation par exemple, I'agent absorbant 108 de chaque alveole ou rainure 

5 107 est maintenu en place par un film adhesif transparent poreux 110 de taille 
suffisante pour y maintenir fixe I'agent absorbant 108 dans I'alveole ou ou la rainure 
107 qu'il occupe. 

Selon une variante, I'agent absorbant sous forme solide contenu dans une 
alveole ou rainure 107 est, dans le cas d'un panneau a emission vers le haut avec 
D plaque arriere pourvue de barrieres de separation 105, maintenu bloque dans les 
alveoles ou rainures 107 par contact avec la partie superieure de la barriere de 
separation 105 en regard a I'alveole ou a la rainure 107, ceci sans recourir a un autre 
moyen de fixation. Cette variante est schematisee sur la figure 5. 
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Les alveoles ou rainures 107 sont amenagees sur la plaque, en regard des 
zones non emissives, selon plusieurs modes de realisations non limitatifs que nous 
allons maintenant decrire. 

5 Premier mode de realisation 

En reference a la figure 3, chaque alveole 107 est positionnee par les moyens 
decrits plus haut entre deux cellules electroluminescentes adjacentes d'une meme 
ligne ou/et d'une meme colonne de cellules. La figure 3 illustre plus precisement le cas 
ou on trouve une alveole entre deux cellules de deux lignes adjacentes et une alveole 
1 0 entre deux cellules de deux colonnes adjacentes. 

Second mode de realisation 

En reference a la figure 6, chaque alveole 107 est positionnee entre deux cellules 
electroluminescentes 102 adjacentes transversalement, autrement dit, entre deux 
15 cellules electroluminescentes 102 adjacentes n'appartenant ni a la meme ligne ni a la 
meme colonne de cellules. 

Troisieme mode de realisation , 

En reference a la figure 7, les alveoles 107 sont positionnees sur la face interne, 
20 de la plaque avant, sur toute la surface active du panneau, selon le premier et lg\ 
second mode de realisation. Ici, on dispose d'un reseau d'alveoles 107 positionnees de 
telle maniere que chaque cellule electroluminescente 102 autre que la derniere d'une 
ligne ou d'une colonne est entouree par huit alveoles. 

25 Quatrieme mode de realisation 

En reference a la figure 8, on dispose d'une plaque avant 106 sur laquelle des 
alveoles 107 sont positionnees selon Tun quelconque des modes de realisation 
precedent, a la difference que, et ceci est un exemple non limitatif, au lieu de 
positionner une alveole 107 entre deux cellules electroluminescentes, on positionne 

30 une alveole 107 entre deux groupes de deux ou trois ou quatre ou n cellules 
electroluminescentes. 



35 



Cinquieme mode de realisation 

En reference a la figure 9, les alveoles 107 forment des rainures et, similairement 
aux premier, second ou troisieme modes de realisation, sont positionnees entre deux 
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lignes et/ou deux colonnes adjacentes de cellules. Lorsque chaque rainure 107 a pour 
largeur la surface active emettrice de lumiere, on obtient un quadrillage des zones 
emissives 112 des cellules electroluminescentes sur toute la surface active emettrice 
du panneau. 
5 1 

Finalement, les alveoles ou rainures 107 sont, selon Tun quelconque des modes 
de realisation precedents, judicieusement positionnees sur la face interne de la plaque 
avant 106 dans des zones ou Taction de I'agent absorbant est necessaire, sans 
entraver le passage de la lumiere generee par la zone emissive 112 de chaque cellule 
0 organique electroluminescente 102 au travers de la plaque avant 106. 

On obtient alors un panneau electroluminescent selon UnveTrtion en ajustant 
precisement la plaque avant 106 judicieusement pourvue d'alveoles ou de rainures 107 
remplies de I'agent absorbant, sur la plaque arriere pourvue ou non de barrieres de 

5 separation, de telle sorte que les alveoles ou rainures 107 occupent effectivement des 
zones en regard des zones non emissives, entre les zones emissives 112 de deux 
cellules electroluminescentes adjacentes, la face de la plaque avant pourvue 
d'alveoles ou de rainures 107 etant tournee en direction de la face de la plaque arriere 
contenant les cellules electroluminescentes organiques 102. , 

0 Lorsque I'ajustage de la plaque avant 106 sur la plaque arriere presente les 

caracteristiques sus-mentionnees, les bords des deux plaques sont scelles ou codes 
par des moyens connus en eux-memes sous atmosphere controlee, par exemple dans 
une boite a gants, et un gaz inerte est introduit dans I'espace etanche 1 1 1 ainsi cree. 

5 A titre d'exemple non lirnitatif, la surface d'une cellule emettrice de lumiere ou 

zone emissive 112, definie par Intersection d'une ligne et d'une colonne d'electrodes, 
est d'environ 80 ^m (micrometres) sur 240 jum, soit 19200 j^m 2 . 

La distance entre les bords des zones emissives de deux cellules adjacentes 
d'une meme colonne d'electrodes est classiquement de 20 et la distance entre les 
0 bords des zones emissives de deux cellules adjacentes d'une meme ligne d'electrodes 
est classiquement de 60 jam. La surface de la zone non emissive entourant la zone 
emissive d'une cellule est done classiquement de : 

(300 x 1 00) - (80 x 240) - 1 0800 ^m 2 
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Pour une cellule, la surface maximale que peuvent occuper les alveoles ou 
rainures 107 contenant Tagent absorbant 108 sur la face interne de la plaque avant 
106 est done egale a la zone non emissive, soit 10800 jam 2 . 

Dans le cas de presence de barrieres de separation105, la distance entre le bord 
5 d'une barriere et le bord de la zone emissive d'une cellule est classiquement de 20 jam. 
La surface de la zone non emissive entourant une cellule emettrice, non cachee ou en 
contact avec les barrieres de separation de part et d'autre de la cellule, est done alors 
classiquement de : 

. (280 x 1 00) - (80 x 240) = 8800 [im 2 . 

10 

Pour chaque cellule, ia surface maximale que peuvent occuper les alveoles ou 
rainures 107 contenant Tagent absorbant 108 sur la face interne de la plaque avant 
106 demeure egale a la zone non emissive, soit 10800 urn 2 , a la difference que, dans 
le cas de presence de barrieres de separation 105, lorsqu'une partie de cette surface, 

15 environ 2000 jam 2 en regard ou en contact avec les barrieres de separation, comporte 
des alveoles ou rainures contenant. de Tagent absorbant, ledit agent absorbant est 
idealement localise pour absorber les traces de vapeur d'eau et/ou d'oxygene resultant, 
d'un eventuel degazage des materiaux constitutifs des barrieres de separation 105. -II 
reste alors une surface non emissive d'environ 8800 jam 2 susceptible de comporter d£s 

20 alveoles ou rainures 107 contenant de Tagent absorbant 108 pour absorber toute trace, 
d'oxygene ou de- vapeur d'eau proche de la couche organique electroluminescente 
102. 

L'epaisseur de la plaque avant 106 est generalement comprise entre 700 jam et 
25 1000 ^m. 

Les avantages de Pinvention sont ici recapitules : 

La duree de vie des cellules electroluminescentes organiques OLED 102 est 
amelioree par la presence d'agent absorbant 108 entre les zones emissives 112 
30 cellules, sur la face interne de la plaque avant 106 ; 

L'agent absorbant 108 est dispose dans des zones n'entravant pas le passage 
de la lumiere, ou son action est necessaire; 

L'agent absorbant 108 est reparti de maniere uniforme et homogene sur toute la 
surface active du panneau ; 



1er depot 



12 

Les alveoles ou rainures 107 sont gravees sur la plaque avant et rempiies 
d'agent absorbant 108 en amont du processus de fabrication, cela n'entrame pas 
d'augmentation des couts significative et ne modifie pas le processus de fabrication de 
la plaque arriere contenant ies cellules electroluminescentes, qu'elles soient de type 
OLED, PLED ou plus generalement LED. 

Uagent absorbant 108 n'est pas integre aux barrieres de separation 105. 
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REVENQICATIONS . 

1 - Panneau de visualisation damages et/ou d'eclairage comprenant : 

- deux plaques, une plaque avant (106) tournee vers Pobservateur et une plaque 
5 arriere, scellees, menageant entre elles un espace etanche (111), un reseau de 

cellules electroluminescentes qui sont susceptibles d'emettre de la lumiere au travers 
de la plaque avant (106) et qui sont reparties entre ces plaques, 

- et un agent absorbant actif (108) dans cet espace etanche (111) caracterise en 
ce que Tune au moins de ces plaques comprend sur sa face interne correspondant a la 

10 face en contact avec i'espace etanche (111), un reseau d'alveoles (107) reparties entre 
lesdites cellules, contenant ledit agent absorbant (108). 

2 - Panneau selon la revendication 1 caracterise en ce que chaque cellule 
comprend une couche organique electroluminescente (102) qui repose sur ladite 

15 plaque arriere. 

3 - Panneau de visualisation d'images et/ou d'eclairage selon la revendication 2, 
caracterise en ce que ladite plaque comportant les alveoles (107) est la plaque avant 
(106), 

20 

4 - Panneau de visualisation d'images et/ou d'eclairage selon la revendication 3, 
caracterise en ce que I'agent absorbant (108) est adapte pour absorber I'oxygene et/ou 
la vapeur d'eau. 

25 5 - Panneau de visualisation d'images et/ou d'eclairage selon Tune quelconque 

des revendications precedentes, caracterise en ce que lesdites alveoles (107) forment 
des rainures. 

6 - Panneau de visualisation d'images et/ou d'eclairage selon la revendication 5, 
30 caracterise en ce que lesdites cellules etant reparties en lignes et en colonnes, 

chacune desdites rainures (107) est disposee entre deux lignes adjacentes ou/et entre 
deux colonnes adjacentes. 

7 - Panneau de visualisation d'images et/ou d'eclairage selon la revendication 5 
35 ou 6, caracterise en ce que lesdites rainures (107) s'etendent sur toute la largeur de la 
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surface definie par le reseau de cellules, qui definit la surface active emettrice de 
lumiere du panneau. 

8 - Panneau de visualisation d'images et/ou d'eclairage selon I'une des 
5 revendications precedentes caracterise en ce que ladite plaque avant (106) est en 

verre. 

9 - Panneau de visualisation d'images et/ou d'eclairage selon Tune quelconque 
des revendications precedentes caracterise en ce que Tagent absorbant (108) contenu 

0 dans les alveoles et/ou rainures (107) est maintenu en place par un film adhesif 
transparent poreux (110). 

10 - Panneau de visualisation d'images et/ou d'eclairage selon I'une quelconque 
des revendications precedentes caracterise en ce que I'espace etanche (111) est 

5 rempli d'un gaz inerte. 
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